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Drehantriebe von Liebherr

DAT 250

DAT 200 DAT 225

Seit Uber 60 Jahren entwickelt, konstruiert und fertigt
Liebherr leistungsfahige, vielseitig einsetzbare Dreh-
antriebe. Diese zeichnen sich durch herausragende Qualitat
und Zuverlassigkeit aus. Jahrlich verlassen Zehntausende
von Planetengetrieben das Werk der Liebherr-Components
Biberach GmbH in Biberach/RiB, Deutschland und bewah-
ren sich im harten Einsatz in Maschinen und Geréaten von
Kunden inner- und auBerhalb der Firmengruppe Liebherr.

Liebherr bietet seinen Kunden bei den Drehantrieben eine
Serienbaureihe an, die vielféltige Einsatzgebiete abdeckt.
Dartber hinaus kénnen flr besondere Anforderungen aber
auch individuelle Lésungen realisiert werden.
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DAT 300

DAT 350

Die Getriebe werden unter Verwendung modernster Ent-
wicklungs- und Berechnungsverfahren konstruiert. Umfang-
reiche Versuchseinrichtungen und ein eigenes Werkstofflabor
bilden die Grundlage flir eine standige Weiterentwicklung und
Verbesserung. Liebherr-Drehantriebe zeichnen sich daher
durch hdéchste Drehmomentdichte bei kleinem Einbauraum
aus.

Seit Grindung der Firmengruppe verfolgt Liebherr die
Strategie einer hohen Fertigungstiefe. Dies zeigt sich bei-
spielsweise dadurch, dass fUr die Drehantriebe passende
Hydraulik- und Elektromotoren aus eigener Entwicklung und
Produktion angeboten werden konnen.



DAT 400 DAT 450

Produktprogramm

In der Serie sind neun GetriebegréBen vom DAT 200 bis zum
DAT 600 erhaltlich. Auf Anfrage sind auch weitere GroBen
verfugbar. Die koaxialen Planetengetriebe kénnen drei- oder
vierstufig in einer Vielzahl unterschiedlicher Ubersetzungen
von i=20 bis i=1.500 ausgeflhrt werden. Das maximale
dynamische Drehmoment liegt bei 142.000 Nm. Bei den
Sondergetrieben wurden bereits Drehmomente bis 610.000
Nm realisiert. Die mit kurzem Abtriebsstock ausgefuhrten
Seriengetriebe sind sowohl flr Elektro- als auch Hydraulik-
motoren adaptierbar.

DAT 500 DAT 600

Einsatzgebiete

e Baumaschinen, z.B. Hydraulikbagger und Betonpumpen

e Krane, z.B. Bau- und Fahrzeugkrane

e Umschlag- und Recyclinggerate

e Mining Equipment, z.B. Miningbagger

e Maritime Anwendungen, z.B. Hafen- und Schiffskrane,
Schiffsantriebe

e Erneuerbare Energien, z.B. Windkraftanlagen

e Fahrzeugtechnik, z.B. Drehleiterfahrzeuge

e |ndustrie
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Technische Ausfihrung
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Getriebeauslegung

Die Berechnung und die Konstruktion
der Drehantriebe erfolgen auf Basis
der gangigen Normen. Neben der jahr-
zehntelangen Erfahrung im Getriebe-
bau stltzen sich die Konstrukteure von
Liebherr bei der Bauteilauslegung auch
auf Messungen der eigenen Hoch-
frequenzpulsator- und FZG-Verspan-
nungsprufstande.

Motoranbau

Liebherr-Drehantriebe sind sowohl flr
den Betrieb mit Hydraulikmotoren als
auch mit Elektromotoren ausgelegt.
Auf Kundenwunsch werden die Ge-
triebe fur den Motoranbau vorbereitet
oder aber als Gesamteinheit mit bereits
montiertem Antrieb geliefert.

Flr eine besonders kompakte Bau-
weise empfehlen sich Hydraulik- oder
Elektromotoren von Liebherr. Grund-
séatzlich kénnen die Getriebe aber flr
den Anbau aller Motorentypen anderer
Hersteller adaptiert werden.
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ZahnfuBnennspannung (N/mm?)

Lastwechselzahl N (-)

Werkstoffe

Alle drehmomentfiihrenden Getriebe-
teile sind aus hochwertigen Einsatz-
und VergUtungsstahlen hergestellt, die
nach Liebherr-Werksnorm  zertifiziert
sind. Die noch Uber die gangigen In-
dustriestandards hinausgehende Norm
basiert auf der jahrzehntelangen Er-
fahrung von Liebherr in den verschie-
densten Anwendungsgebieten. Die
Werksnorm beinhaltet ebenfalls ein 3.1
Materialzeugnis nach DIN EN 10204.
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Montageposition

StandardmaBig sind die Getriebe flr
den senkrechten Einbau ausgelegt,
mit dem Abtriebsritzel nach unten. Auf
Wunsch sind auch andere Einbaulagen
maglich.

Haltebremse/Parkbremse

Getriebe mit hydraulischem Antrieb
werden standardmaBig mit integrier-
ter Haltebremse geliefert. Diese ist als
nasslaufende, hydraulisch gelliftete Fe-
derdruck-Lamellenbremse ausgefuhrt.

Einstellung des Zahnspiels
Durch die Exzentrizitdt des Getriebes
l&sst sich das optimale Verdrehflan-
kenspiel zwischen GroBwalzlager und
Drehantrieb einfach einstellen.

Wirkungsgrad
Liebherr-Planetengetriebe verfligen
Uber einen Wirkungsgrad von 0,98 je
Getriebestufe.



Getriebeaufbau

Alle Sonnenrdder und Planetenrader
sind einsatzgehartet und geschliffen.
Sie wurden auBerdem auf ein geringes
Verdrehflankenspiel hin optimiert.

Die nitrierten Innenrader bestehen aus
hochfestem Vergutungsstahl, der auch
bei den geschmiedeten Planetentra-
gern verwendet wird. Durchdachte
Konstruktionsprinzipien sorgen fur ei-
nen gleichmaBigen Lastausgleich der
einzelnen Stufen und damit fUr eine
hohe Leistungsdichte.

Insgesamt zeichnen sich die Getriebe
durch eine integrale, auf wenige Bau-
teile optimierte Konstruktion aus, wo-
durch auch die Anzahl der Dichtungs-
stellen minimiert wurde.

Abtriebswelle und Lagerung

Das aus einem Stick geschmiedete
Material der Abtriebswelle wird einsatz-
gehartet und geschliffen, um hdchsten
Belastungen standzuhalten. Jede Bau-
groBe der Seriengetriebe verfligt Gber
ein Standard-Abtriebsritzel. Dieses kann
an die Kundenanforderungen ange-
passt werden. Zum Beispiel ist optional
eine profilkorrigierte AusfUhrung der
Verzahnung maoglich.

Vorgespannte Kegelrollenlager in O-
Anordnung verhindern, dass die Ab-
triebswelle verkippt und gewahrleisten
SO einen prazisen Zahneingriff.

Das auBere Kegelrollenlager ist le-
bensdauergeschmiert. Die dauerhafte,
einsatzerprobte AbdichtungnachauBen
sorgt fur eine hohe Lebensdauer.

Schmierstoffempfehlung
Liebherr-Drehantriebe kdnnen stan-
dardméaBig bei Umgebungstempe-
raturen von bis zu -20°C eingesetzt
werden. Die Oltemperatur darf +90°C
nicht Ubersteigen.

Je nach Einsatzfall empfehlen sich fol-
gende Ole:

e FUr den Tieftemperatureinsatz von
-40°C bis +50° C: Liebherr Synto-
gear Plus 756W-90. Fur die optimale
Getriebeabstimmung ist eine Riick-
sprache notwendig.

e Fir den Einsatz in einem AuBen-
temperaturbereich von -20° C bis
+50°C: Liebherr Gear Basic 90 LS.

e FUr den Einsatz in hochbeanspruch-
ten Getrieben fUr einen AuBentem-
peraturbereich bis -40°C: Liebherr
Gear PG 220. Fir die optimale
Getriebeabstimmung ist eine Riick-
sprache notwendig.

Die Schmierstofftypen durfen nur geméaBl
den Angaben in der Einbauzeichnung
bzw. in der Wartungsanleitung verwendet
werden.

Nahere Hinweise zu den technischen
Daten, Qualifikationen und
Eigenschaften der Ole unter

www.liebherr.com/lubricants
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BaugrofBen und Abmessungen

Technische Daten der Serienbaureihe

DAT 200

DAT 225

DAT 250

DAT 300

DAT 350

DAT 400

DAT 450

DAT 500

DAT 600

DAT 700

DAT 800

DAT 1000

Drehmomente

Treu
(Nm]
5.000
8.000
11.000
18.000
30.000
44.000
60.000
82.000
142.000
210.000
310.000

610.000

5 D4
5 N1 x D
< |
-
| S0 3
1
i}
—
Ds h7
D2
D1
Getriebe-HauptmaBe

T D, D, Dshy

[Nm] (mm] [mm] (mm]
10.000 8270 9240 9210
16.000 8260 §235 9210
22.000 0 282 0258 9230
36.000 0326 0296 0 265
60.000 6400 0 362 9 325
88.000 437 9400 0 365
120.000 0480 9435 9395
164.000 0 565 ¢510 0 460
284.000 0 660 9600 9550
420.000
620.000

1.220.000

" Festigkeitsklasse 10.9 fiir Befestigungsschrauben
Exzentrizitdt des Abtriebsritzels e=1,5

Profilverschiebungsfaktor x=0,5
Verdrehspiel: Anhaltswerte. Verdrehspiel am Abtrieb bei blockiertem Antrieb im Neuzustand des Getriebes.
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(mm]
9212
9205
0228
9 260
9315
9 350
9 390
9 450

0 540

Lr

N, xDs'
1x [mm]
24x914
24x014
24x014
24x918
24x022
24022
24 x9 26
24933

24033

(mm]
135
135
180
182
230
265
300
375

404

(mm]
50
55
70
72
100
100
110
140

174



(mm]

55

22

35

auf Anfrage

(mm]

Abtriebsritzel

14

18

2%

(mm]

156

187

273

324

(mm]

75

105

160

230

Gewicht

kg]

75

165

405

785

Verdrehspiel

[arc min]

auf Anfrage
Tem =
Tuwa = Sicherheit = 1,5 gegen Bruch
m = Verzahnungsmodul

Referenzdrehmoment T rem auf Basis von M5/L2/T5 bei 10 U/min am Abtrieb

Dis
D&
L1sr

N+

Durchmesser

Kopfkreisdurchmesser

Lange

Anzahl der Befestigungsbohrungen
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Anfragedaten
Drehantriebe

Allgemeines

Anfragedatum:
Firma:
Ansprechpartner:
StraBe:

PLZ:

Land:

Ort:

Auslegungsdaten

Betriebsdaten

Nominelles dyn. Max. dyn. Statisches Lastkollektiv L
Abtrigbsmoment  Abtriebsmoment™  Abtriebsmoment Betriebsklasse T
dyn,nom Tdyﬂ,max Tstat
Drehmoment [Nm] * Liebherr empfiehlt die Auslegung nach den Richtlinien der FEM (Fédération Europé-
Drefzahl {W/min] N ﬁ]nkrl]ea(ljlz rIa; Ll}/lggr%tgg:gmiSektion I, Berechnungsgrundlagen fir Krane
. genden Faktoren
Ausgewahlte BaugriBe
BaugroBe DAT200 DAT225 DAT250 DAT300 DAT350 DAT400 DAT450 DAT500 DAT 600
Referenzdrehmoment Ty, , [Nm] 5.000 8.000 11.000 18.000 30.000 44,000 60.000 82.000 142.000
Gewahlte BaugrdBe bitte ankreuzen 0 O 0 0 O O 0 0 0
Gewéhite Ubersetzung i
Verzahnungsdaten
Ritzel Gegenrad
Modul m [mm]
Z&hnezahl [Z]
Zahnbreite (bzw. Ritzelhdhe) LR [mm]
Profilverschiebungsfaktor x 0,5
Anzahl Getriebe pro Gegenrad
Innenverzahnung [J  AuBenverzahnung [
Motordaten Hydraulikmotor Motordaten Elektromotor
Hersteller Hersteller
Typenbezeichnung Typenbezeichnung
Schluckstrom [I/min] Leistung [kW]
Differenzdruck [bar] Drehzahl [U/min]
Anlaufmoment [Nm]
Haltebremse (bei Hydraulikmotor)* Einschaltdauer [%]
In Lieferumfang einbeziehen jald neinJ

Min. Liiftdruck [bar]
Max. Luftdruck [bar]
Max. Staudruck [bar]

*Ausfiihrung als nasslaufende, hydraulisch geliftete Federdruck-Lamellenbremse

Telefon:

E-Mail:

Anwendung/ Einsatzgebiet:
Gerat/Type:

Bendtigte Stlickzahl:
Wunschliefertermin:

Einstufung nach FEM*
Triebwerksgruppe M

Weitere Bemerkungen / Anforderungen

Bitte senden an: Liebherr-Components AG, Postfach 222, CH-5415 Nussbaumen/AG, Fax +41 56 296 43 01, components@liebherr.com

Drehantriebe von Liebherr
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Avuswahl der Baugroflie und
Getriebe-Ubersetzungen

Diein der Referenztabelle angegebenen dynamischen Dreh-
momente beziehen sich auf das Lastkollektiv L2 und die
Betriebsklasse T5 nach den von der FEM herausgege-
benen Richtlinien*. Sie wurden fUr eine Drehzahl von 10
U/min am Abtriebsritzel berechnet.

Zur Auswahl der passenden GetriebegroRe muss das flr die
Anwendung erforderliche Drehmoment mitdem untenange-
gebenen Kollektivfaktor k multipliziert werden. Das Ergebnis

Teemmax X K< T gy

dient zur Auswahl der passenden GetriebegroBe aus der
Tabelle "Technische Daten der Serienbaureihe" auf S. 6/7.
Das Referenzdrehmoment des Getriebes muss groBer sein
als das errechnete Drenmoment. Es wird empfohlen, die
Auswahl der fur die Anwendung passenden Betriebsklasse
und des richtigen Lastkollektivs nach den Richtlinien der
FEM vorzunehmen.

T rem max Erforderliches maximales dynamisches Abtriebsmoment
k Kollektiv-Faktor
T em, Referenzmoment, dynamisch
Betriebsklasse T.*

T, T, T, T, T T, T,
Mittlere Laufzeit je Tag in Stunden (h) bezogen auf 1 Jahr 025-05 05-1 1-2 2-4 4-8 8-16 > 16
Lebensdauer in Stunden (h) bei Betrieb iiber 8 Jahre, bei 200 Tage/Jahr  bis 800  bis 1.600 = bis 3.200 = bis 6.300  bis 12.500 bis 25.000 = bis 50.000

Lastkollektiv L * Triebwerksgruppe mit Kollektivfaktor k

L, leicht Nur ausnahmsweise Hochstbelastung, sonst geringe Belastung = M, 0,66 M,0,73 M,0,81 M,089 M ;1,00 Ms113 M,127
L, mittel Etwa zu gleichen Anteilen niedrige, mittlere und hohe Belastung M, 0,73 M,081 M,089 M;1,00 M¢1,13 M,127 M;1,39
L, schwer Belastungen sind immer nahe der Hochstbelastung M,081 M,089 M;1,00 Mg1,13 M, 1,27 Mg1,39 Mg1,70
L, sehr schwer  Immer Hochstbelastung M,089 M;1,00 Mg1,13 M;1,27 Mg1,39 Mg1,70 M;2,10

* FEM-Federation Europeenne de la Manutention Sektion |, Berechnungsgrundlagen fir Krane, 3. Ausgabe von 1998

Getriebe-Ubersetzungen

DAT200 6391 6652 79,00

DAT225 5989 7000 7656 8374 9297 10527 116,88
DAT250 6720 7887 8645 9476 10545 119,70 13320
DAT300 6667 7824 8576 9544 10461 11875 13214
DAT350 3542 5789 6667 7917 9401 10461 11875
DAT 400 6667 7824 8576 9401 10461 11875 13214
DAT 450 2917 6667 7824 8576 9544 10461 11875
DAT500 2917 5789 6667 7222 7917 8310 9544
DAT600 1979 2202 2917 3542 6667 7222 8576
DAT 700

DAT 800

DAT 1000

136,00
195,40
154,17
132,14
154,17
138,54

154,00
176,40
175,00
154,17
175,00
154,17
108,33 126,39
95,44 104,61
auf Anfrage

179,20
205,80
204,17
175,00
204,17
175,00
132,14
118,75

249,90
247,92
204,17
247,92
204,17
154,17
132,14

247,92

247,92
175,00
154,17

204,17 21250 247,92
17500 204,17 247,92 301,04
auf Anfrage

auf Anfrage

Hinweis: Ubersetzungen von 20 bis 1.500 méglich. Weitere Ubersetzungen auf Anfrage.
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Liebherr Components

Steuerelektronik und
Sensorik

Mensch-Maschine-
Interfaces und Gateways

Von A wie Antriebsgruppe bis Z wie Zahnkranz — die Sparte
Komponenten der Firmengruppe Liebherr bietet ein breites
Spektrum an L6sungen im Bereich der mechanischen,
hydraulischen, elektrischen und elektronischen Antriebs- und
Steuerungstechnik. Die leistungsfahigen Komponenten und
Systeme werden an insgesamt zehn Fertigungsstandorten
weltweit nach hdchsten Qualitatsstandards produziert.
Mit der Liebherr-Components AG und den regionalen

Liebherr-Components AG

Postfach 222, CH-5415 Nussbaumen/AG

@ +41 56 296 43 00, Fax +41 56 296 43 01
www.liebherr.com, E-Mail: components@liebherr.com

Einspritzsysteme

Leistungselektronik

Axialkolbenhydraulik Hydraulikzylinder

Software

Schaltanlagen

Vertriebsniederlassungen haben unsere Kunden zentrale
Ansprechpartner fur alle Produktlinien.

Liebherr ist Ihr Partner fir den gemeinsamen Erfolg: von der
Produktidee Uber die Entwicklung, Fertigung und Inbetrieb-
nahme bis hin zu Customer-Service-L6sungen wie die Aufar-
beitung von Komponenten.

components.liebherr.com
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Anderungen vorbehalten.



