Komponenten von Liebherr
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Alles aus einer Hand

Liebherr entwickelt, konstruiert und
fertigt leistungsfahige Komponenten
aus den Bereichen der mechanischen,
hydraulischen und elektrischen
Antriebs- und Steuerungstechnik.

Fir die Herstellung der qualitativ
hochwertigen und sehr langlebigen
Komponenten setzt Liebherr
modernste Fertigungstechnologien
ein. Die Bauteile sind besonders
robust ausgelegt und halten selbst
extremen Umwelteinfllissen wie
groBen Temperaturschwankungen,
Vibrationen, Staub oder maritimen
Umgebungsbedingungen stand.

Seilwinde mit
Hydraulikdoppel-
motoren

Das umfangreiche Programm der
Liebherr-Komponenten umfasst
folgende Produktbereiche:

e Dieselmotoren

e (Gasmotoren

e Common-Rail-Einspritzsysteme

e Axialkolbenpumpen und -motoren

e Hydraulikzylinder und -aggregate

e GroBwélzlager

e Getriebe und Seilwinden

e FElektrische Maschinen

e Mensch-Maschine-Schnittstellen
und Gateways

e Steuerelektronik und Sensorik

e |eistungselektronik

e Schaltanlagen

e Teil- und Komplettsysteme

—

Fahrantrieb mit Hydraulikmotor
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Dieselmotor

Steuerelektronik
Display-Controller
Smart-Kamera

Schwenkantrieb
mit Hydraulikmotor

Hydraulikpumpen

GroBwalzlager

Hydraulikzylinder
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An den Standorten in Bulle (Schweiz) und Colmar (Frankreich) entwickelt und fertigt Liebherr leistungs-
starke und robuste Verbrennungsmotoren fur unterschiedlichste Applikationen im Hoch- und Tiefoau, Mi-
ning, in Spezialfahrzeugen, stationdren Anwendungen sowie Agrar- und Forstgeraten. Liebherr-Motoren
lassen sich genau an die jeweiligen Anforderungen anpassen, da nicht nur der Basismotor, sondern auch
das Common-Rail-System und die Motorsteuerung aus eigener Entwicklung und Produktion kommen.
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Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit
Liebherr-Dieselmotoren weisen eine hohe spezifische
Leistung und hohe Drehmomente in einem groBen Drehzahl-
bereich auf, bei gleichzeitig sehr guten Betriebswerten. Sie
halten héartesten Anforderungen wie extremen AuBentem-
peraturen stand und kénnen bis in groBe Hohen eingesetzt
werden.

Laufkultur

Modernste Analysemethoden und Konstruktionsverfahren
werden eingesetzt, um das Vibrations- und Gerduschauf-
kommen weiter zu reduzieren und die Steifigkeit und Mate-
rialverteilung zu verbessern. Damit laufen die Motoren auch
im Dauereinsatz bei wechselnden Belastungen absolut ruhig
und zuverlassig.

Typ D93 Reihe D94 Reihe D95 Reihe
Konfiguration 4/6 4/6 6

(EU) 2016/1628 Stufe V o ° °

USA EPA CARB Tier 4 final o . .

ECE R96, H (IlIA konform) o . .

IMO I

IMO Il

USA EPA Tier 2 (oder &quivalent)

Optimierter Kraftstoffverbrauch o ° o

Motorenbaukasten

Durch ein innovatives Baukastensystem haben Motoren
fUr regulierte sowie unregulierte Méarkte (Tier O, Stufe IlIA,
Stufe V und Tier 4 final) identische Leistungen, Anforderun-
gen an das Kuhlsystem der Maschine und dieselben Schnitt-
stellen beim Einbau. Damit wird es dem Kunden ermaoglicht,
das gleiche Geratedesign fur unterschiedliche Emissionsstu-
fen zu verwenden.

Umweltschutz

Alle Liebherr-Motoren erflllen die gesetzlich vorgeschriebe-
nen Abgasrichtlinien und sorgen so fUr einen verringerten
AusstoB3 von Stickstoffoxiden und Feinstaub. Zudem redu-
ziert eine optimale Motoreinstellung den Kraftstoffverbrauch
deutlich.

D95 V-Motor D96 Reihe D96 V-Motor D97 Reihe D98 V-Motor
8/12 4/6 12/16/20 6 12/16/20
° ° (o) °
L] L] L] L] L]
L] L]
L] L]
L] L[]
L] L] L]
(] L[] [ ] L] L]

8-Zylinder-V-Motor D9508

12-Zylinder-V-Motor D9812

20-Zylinder-V-Motor D9620
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Gasmotoren

Die leistungsfahigen Liebherr-Gasmotoren bestechen durch ihre hohe Effizienz und Zuverlassigkeit. Op-
timiert fir den Betrieb mit Erd-, Bio- und Sondergasen eignen sie sich flr unterschiedlichste Applikatio-
nen. Kunden schatzen es besonders, dass Liebherr die Einheiten einbaufertig mit Vollausstattung liefert.

6 Komponenten von Liebherr



Hohe Verfligbarkeit

Durch die hohe Verfligbarkeit der Gasmotoren sind kurze
Stillstandzeiten und niedrige Wartungs- und Betriebskos-
ten gewahrleistet. Ausschlaggebend hierfur sind die sichere
Dimensionierung der Motoren, ihre ausgereifte Regelung
und Motorperipherie, eine hohe mechanische Festigkeit so-
wie eine hohe VerschleiBfestigkeit. Der Betriebszustand von
Motor, Zindanlage und Lambda-Regelung wird durch die
Motorsteuerung standig tberwacht.

Leistungsfahigkeit und Effizienz

Liebherr-Gasmotoren Uberzeugen besonders durch ihre
Leistungsfahigkeit, ein gunstiges Verhaltnis von elektri-
scher zu thermischer Leistung und hohe mechanische

Basis-Gasmotor G924 G926
Leistung kW 59,8 90,1
Hubraum dm® 6,64 9,96
Gewicht kg 740 930
Mech. Wirkungsgrad % 34 34
Komplettmotor G944 G946
Leistung kW 164 246
Hubraum dm®* 8,0 12,0
Gewicht kg 950 1.250
Mech. Wirkungsgrad % 41,5 41,7

Basis-Gasmotor G926

8-Zylinder-Reihenmotor G9508

12-Zylinder-Reihenmotor G9512

Wirkungsgrade von mehr als 41 %. Fir diese Bestwerte hat
Liebherr den gesamten Verbrennungsprozess optimiert. Die
schnelle und vollstandige Verbrennung ermdglicht diese ho-
hen Wirkungsgrade auch bei einem mageren Gasgemisch.
Die Motoren erflllen die Auflagen der Technischen Anleitung
zur Reinhaltung der Luft (TA Luft).

Einbaufertige Einheit

Die Gasmotoren werden als Basismotoren sowie auch als
einbaufertige Komplettmotoren gefertigt. Die Vollausstattung
enthalt neben einem abgestimmten Turbolader, einen Zwei-
kreis-Ladeluftkihler in Edelstahlausfuhrung, eine speziell fir
Liebherr entwickelte ZUndanlage sowie Gasmischer und Mo-
torsteuergeréat.

G9508 G9512 G9620
344 516 1.060
16,7 25,0 48,7
1.700 2.150 4.500
41,5 42,5 44,0

20-Zylinder-V-Motor G9620
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Einspriitzsysteme

8

Das Einsatzspektrum der Liebherr-Einspritzsysteme reicht von Maschinen und Fahrzeugen fir den On-
und Off-Highway-Bereich bis zu stationdren Anwendungen und umfasst den Medium und Heavy-Duty-
Bereich. Kompakt konstruierte Einzelkomponenten mit Uberdurchschnittlich hoher Leistung integriert in
modulare Systemldsungen machen die Einspritztechnik von Liebherr so flexibel. Dabei unterstitzen sie
die Einhaltung geltender wie zukUnftiger Emissionsrichtlinien.
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Kompetenz fiir h6chste Qualitat

Die hohe Engineering- und Systemkompetenz sowie die
groBe Fertigungstiefe von Liebherr sorgen flr hohe Flexibi-
litat bei der Integration der Common-Rail-Systeme in ver-
schiedene Motorvarianten. Jahrzehnte an Erfahrung in der
Entwicklung und Produktion von Dieselmotoren fUr harteste
Umgebungsbedingungen stellen hochste Leistungsfahigkeit
und Zuverlassigkeit der Einspritzsysteme Uber eine lange Le-
bensdauer sicher.

Modulare Bauweise

Das intelligente Design sowie individuelle Schnittstellen er-
maoglichen eine einfache Anpassung der Einzelkomponenten
an spezifische Motorenauslegungen. Dank unterschiedlicher
Konstruktionsvarianten und variabler Antriebsflansche las-
sen sich die modularen Systemkomponenten muhelos un-
tereinander kombinieren.

CRS fiir Nutzfahrzeuge und
Maschinen im On- und Off-
Highway-Bereich

Systemdruck 250 —2.500 bar

Max. Motorleistung/Hubraum ~ 95 kW/cyl

Anzahl Einspritzungen 5-7

Diisendurchfluss 400 —1.300 ml/30 sec
Diisendurchmesser 7 mm

Max. Férdermenge 2651/h

Steuerleckage / Injektor <15 ml/min

%

Common-Rail-Lésungen fur Nutzfahrzeuge
und Maschinen im On- und Off-Highway-
Bereich
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Common-Rail-Lésungen fur Hochleistungs-
motoren im Off-Highway-Bereich

Effzienz und Leistungsféhigkeit
Liebherr-Common-Rail-Lésungen bieten einen hohen Ein-
spritzdruck von bis zu 2.500 bar und sorgen mit duBerst
geringen Leckagemengen fur hohe Wirkungsgrade und ge-
ringen Kraftstoffverbrauch. Dabei weisen sie hervorragende
Bestandigkeit gegenuber anspruchsvollen, partikelkontami-
nierten Kraftstoffen auf und eignen sich aufgrund smarter
Technologie und besonders hoher Durchflussmengen schon
heute fUr den Einsatz alternativer Kraftstoffe.

Qualitat und Zuverldssigkeit

Alle Komponenten sind speziell fur die stark dynamischen Be-
lastungen in On- und Off-Highway-Anwendungen ausgelegt.
Im Entwicklungs- bzw. Applikationsprozess wird ein detail-
lierter Produktvalidierungsplan verfolgt. Vor der Auslieferung
unterliegen die Einzelkomponenten einer 100 %-Prifung hin-
sichtlich funktions- und lebensdauerrelevanter Qualitdtsmerk-
male.

CRS fiir Hochleistungs-

motoren im Off-Highway- CRS fiir

Bereich GroBmotoren

250 - 2.500 bar 400 - 2.200 bar

~ 180 kW/cyl 290 KW /cyl

5 4

1.400 — 2.600 ml/30 sec 1.400 — 4.000 ml/30 sec
9mm 13 mm

8101/h 9701/h

< 30 ml/min < 50 ml/min

|

Common-Rail-Lésungen fur GroBmotoren
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Axialkolbenpumpen und -motoren

An dem Standort in Bulle, in der Schweiz, entwickelt und fertigt Liebherr Axialkolbenpumpen und -mo-
toren in Schragscheibenbauweise flr den offenen und geschlossenen Kreislauf. Die als konstante oder
verstellbare Einheiten erhaltlichen Komponenten bieten eine groBe Vielfalt an Reglerfunktionen und
Durchtriebméglichkeiten. Ventile oder Steuerdlpumpen kdnnen integriert werden. Damit erlauben die
kompakten Einheiten eine sehr flexible Maschinenauslegung.
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Hohe Lebensdauer und Zuverlassigkeit

Auf modernsten Produktionsanlagen wird jedes Bauteil mit
hoher Prazision und Qualitdt bearbeitet. Die optimale Aus-
legung der Einzelteile und spezielle Materialien ermdglichen
den verschleiBarmen und zuverlassigen Betrieb der Pumpen
und Motoren im Dauereinsatz bei Dricken bis zu 450 bar.

Optimierter Wirkungsgrad und gerduscharmer Betrieb
Bei der Konstruktion und Berechnung von Hydraulikpumpen
und -motoren werden moderne Konstruktions- und Simula-
tionsprogramme (FEM und CFD) eingesetzt. Damit werden
die Gestaltung der Gehause-Struktur, die Kanalfihrungen

Pumpen
DPVO
DPVD
DPVP DPVG LH30V0
Leistung/Einheit kW 151-375 232-508 44-96
Nenngrosse cm®  108-215 108-280 28—-85
Kreislauf offen geschlossen  offen
Nenndruck bar 400 450 280
= \
Ly
&

Verstellpumpe
DPVG 108

Verstellpumpe
DPVO 165

Einschubmotor
CMVE 108

Hydraulikmotor
FMF 45

und die Umsteuerung optimiert. Das Resultat sind beste
Wirkungsgrade und geringe Druckpulsationen. Die dadurch
minimierte Gerauschentwicklung wird Uber Messungen am
eigenen Akustik-Prifstand und in den Endgeraten weiter op-
timiert.

Vorsteuergerate und Ventile

Ergénzend zu den Pumpen und Motoren bietet Liebherr
hydraulische Vorsteuergerate und Ventile aus eigener Ent-
wicklung an. Die vornehmlich fur den mobilen Einsatz kon-
zipierten Ventile bieten unterschiedliche Funktionen flr den
offenen und geschlossenen Kreislauf.

Motoren Doppelmotoren
FMF
DMVA DMFA CMVE FMV DMVAD
259-638 541 199-299 71-368 593744
108-370 355 85-165 25-250 273-380
offen/ offen/ offen/ offen/
offen
geschlossen  geschlossen geschlossen  geschlossen
450 400 380 350/420 450

Verstellpumpe
LH30VO

Verstellbare Doppelpumpe
DPVD 108

Anbaudoppelmotor
DMVA D 165-165

Anbaumotor
DMVA 165
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Hydravlikzylinder und -aggregate

In Kirchdorf an der lller entwickelt und produziert Liebherr seit 1958 Hydraulikzylinder. Die Produktpalette
reicht von Serienzylindern flr hochdynamische Beanspruchungen Uber dauerfeste GroBzylinder und
Dampfer bis hin zu héchstbeanspruchbaren Leichtbau- und Sonderzylindern. Neben Hydraulikzylindern
fUr den mobilen wie stationdren Einsatz und Dampfern bietet Liebherr auch passgenaue Aggregate und
weitere Komponenten flr hydraulische Systemldsungen an.
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Qualitat und Wirtschaftlichkeit

Produktionsanlagen auf dem neuesten Stand der Technik er-
lauben variable LosgréBen, schnelle Lieferungen und kurze
Reaktionszeiten. Die konsequente Ausrichtung der Fertigung
auf die Kernkompetenzen Kolbenstange, Zylinderrohr, Mon-
tage, Lackierung und Prufung sichert bei jedem Fertigungs-
schritt die Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Zuverlassigkeit des
Endprodukts.

Hohe Verfiligbarkeit und Langlebigkeit

Hydraulikzylinder von Liebherr zeichnen sich durch eine
sorgfaltige Werkstoffauswahl, eine hohe fertigungstech-
nische Genauigkeit der Bauteile, ein exakt abgestimmtes
Dichtungssystem und hohe Oberflachenglte aus. Die dar-
aus resultierende optimale Gleitpaarung ermaoglicht einen
besonders verschleiBarmen Betrieb des Hydraulikzylinders.

Das Portfolio im Uberblick

Technische Daten fiir Hydraulikzylinder

e Hublangen bis 8.000 mm

e Nenndurchmesser bis 500 mm

e Betriebsdrucke bis 630 bar

e Hubgeschwindigkeiten bis 1 m/s

e Betriebstemperaturen von —40°C bis +80°C

e Chrom-Beschichtungen, Nickelchrom, HVOF und
viele andere

e Korrosionsschutz fur kontinentale sowie maritime
Umgebungen

e Dampfung (bodenseitig und/oder stangenseitig)

Hydraulikzylinder mit
Wegmesssystem LiView

Hydraulikaggregate fur mobile
und stationdre Anwendungen

Hydraulikaggregate und Sensorik

Neben einer kundenspezifischen Auswahl an Hydraulikzy-
lindern bietet Liebherr Hydraulikaggregate, sowohl als Ein-
zelkomponente als auch im Zusammenhang eines hydrauli-
schen Komplettsystems, an. Auch hier werden die Produkte
nach den Bedurfnissen des Kunden hergestellt. So kdnnen
einzelne Bauteile, wie Pumpentypen, Uberwachungsele-
mente oder Speicher sowie Steuerungen spezifisch ausge-
wahlt werden. Wenn Sensoren die Arbeit der Komponenten
unterstutzen sollen, setzt Liebherr stets auf namhafte Her-
steller oder auf Eigenentwicklungen.

Hydraulikzylinder-Serienbaureihen

Drei Standard-Serienbaureinen innerhalb des Leistungs-
spektrums bieten flr jeden Anwendungsfall ein passendes
Produkt und das bei individueller Konfigurrierbarkeit und kur-
zen Lieferzeiten.

380 bar 260 bar ISO 6022
Serienbaureihe 380 bar

Die Losungen der Baureihe zeichnen sich durch ein robustes
und auf Langlebigkeit ausgelegtes Design aus, um in hochdy-
namischen Anwendungsféllen im mobilen Umfeld zu Uberzeu-
gen. Als Highlight lasst sich der Hydraulikzylinder optional mit

dem selbst entwickelten Wegmesssystem LiView ausstatten.

Serienbaureihe 260 bar

Die 260 bar Baureihe bietet Kunden ein auf das Wesentliche
optimierte Hydraulikzylinder-Portfolio, das ebenso unter an-
spruchsvollen Bedingungen sowohl mobil als auch stationar
eingesetzt werden kann.

Serienbaureihe nach ISO 6022

Die nach der gleichnamigen Norm konstruierten Hydraulik-
zylinder finden vorrangig in stationaren Bereichen ihre An-
wendung. Individuelle Ausstattungsoptionen, wie Endlagen-
dampfungen oder Sensoren stehen zur Verfligung.

_— 42

Auf MaB geschneiderte Eigenschaftsprofile charakterisieren die CFK
Komponenten

Lésungen aus carbonfaserverstarktem Kunststoff (CFK)
Die Faserverbundtechnologie bietet hdchste Gestaltungs-
freiheit in der Komponentenentwicklung. Unterschiedlichste
Ausgangsmaterialien und die Orientierung der Verstarkungs-
fasern machen den Werkstoff konstruierbar. So entstehen
individuelle Losungen fiir diverse Bereiche. CFK kann Uberall
dort zum Einsatz kommen, wo durch Gewichtsoptimierung
die Performance der Komponente und damit die des ge-
samten Systems erhdht wird. Von der Entwicklung bis zur
Fertigung — Liebherr vereint die Kompetenz der gesamten
Prozesskette im eigenen Haus.
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GroBwiilzlager

Kugel- und Rollendrehverbindungen stellt Liebherr in vielfaltigen Gewichts- und Durchmesserklassen
her. Jahrzehntelange Erfahrung, umfassendes Engineering-Know-how und modernste Fertigungs-
anlagen sorgen fur Produkte in herausragender Qualitat. Die GroBwalzlager aus Werken in Deutschland,
Mexiko und Brasilien kommen nicht nur in Baumaschinen und Kranen, sondern auch in Windkraftanlagen
und maritimen Anwendungen zum Einsatz.
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GroBer Dimensionsbereich

Modernste Produktionsanlagen erlauben die wirtschaftliche
Fertigung aller BaugréBen sowohl in Kleinst- als auch in
GroBserien. Liebherr-GroBwalzlager sind in ungeteilter Aus-
fuhrung in einem Durchmesserbereich von 800 mm bis
9.500 mm erhéltlich. GréBere Durchmesser werden in seg-
mentierter Form realisiert. Die Innen- oder AuBenverzahnung
der bis zu 25 t schweren Bauteile kann bis zu einem Ver-
zahnungsmodul von 50 ausgefuhrt werden. Als Walzkorper
werden Kugeln, Zylinderrollen oder Kegelrollen eingesetzt.
Alle GroBwélzlager werden mit induktionsgehérteten, feinst
bearbeiteten Laufbahnen ausgefihrt, je nach Anwendung
auch mit induktiv gehérteter Verzahnung. Sie verfligen Uber
ein abgedichtetes Laufbahnsystem mit Fettschmierung.

Verschiedenste Bauformen

Das aktuelle Produktprogramsnm umfasst ein- und zweireihige
Kugeldrehverbindungen, dreireihige Rollendrehverbindun-
gen, Rollen-Kugel-Drehverbindungen (Kombilager) sowie
Kegelrollenlager mit Innen- oder AuBenverzahnung oder
auch ohne Verzahnung. Neben Standardbauformen wurde
bereits eine Vielzahl an kunden- und anwendungsspezifi-
schen Sonderkonstruktionen realisiert. Neben Walzlagern
werden auch verzahnte Ringe und Ringsegmente angeboten
sowie hochgenaue Schneckenrader fir Werkzeugmaschi-
nen aus Verbundmaterialien.

Produktlinie Schwenktriebe

Die Produktlinie Schwenktriebe beinhaltet Schneckentriebe,
Ritzeltriebe und Zahnriementriebe. Die Reihe zeichnet sich
durch ihre besonders kompakte Bauweise und hohe Leis-
tungsdichte aus. Angetrieben werden die Schwenktriebe
durch einen Hydraulik- oder Elektromotor.

Einreihiges Vierpunktlager innen-
verzahnt mit Durchgangsbohrungen

Zweireihige Kugeldrehverbindung
ohne Verzahnung

Segmentierte Rollendreh-
verbindung innenverzahnt

Radial-Rollenlager
ohne Verzahnung

Zweireihiges Vierpunktlager
auBenverzahnt

Dreireihiges Rollenlager
innenverzahnt

: -\-\\\‘h\w‘- =

Kombinierte Kugel-
Rollendrehverbindung

Kegelrollenlager in
unverzahnter Ausfihrung
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Getriebe und Seilwinden
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Jahrlich fertigt Liebherr in Biberach an der RiB (Deutschland) und Dalian (China) sowie in Bulle (Schweiz)
zehntausende von Getrieben und Seilwinden mit hochster Zuverlassigkeit und Qualitat. Kunden schéat-
zen besonders die groBe Variantenvielfalt und die anwendungsspezifische Auslegung. Die Firmengrup-
pe bietet passgenaue Getriebevarianten bis hin zum GroBgetriebe. Der Leistungsumfang beinhaltet
auch kundenindividuelle Entwicklungen.
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Vielfaltige BaugréBen und -formen

Das Produktspektrum reicht von Dreh- und Schwenkantrieben
Uber Rad- und Fahrantriebe, sowie Kompakt- und Schwer-
lastseilwinden bis hin zu Pumpenverteilergetrieben, Bohran-
trieben, Wirblergetrieben, Mischerantrieben und anderen Spe-
ziallbsungen. Die Getriebe sind in einer groBen Bandbreite an
BaugréBen erhdltlich und Ubertragen Abtriebsmomente von
2.000 bis 2.500.000 Nm. Standardgetriebe sind als zwei- bis
vierstufige Planetengetriebe ausgeflhrt und durch Stirnradge-
triebe oder Winkelgetriebe erweiterbar. Je nach Getriebeaus-
filhrung und Anzahl der Planetenstufen ist eine Ubersetzung
des Drehmoments der antreibenden Hydraulik- oder Elektro-
motoren zwischen i=15 und i=1.400 moglich.

Dreh- u. Schwenkantriebe

Fahrantriebe

Hohe Leistungsdichte

Die integrale Bauweise der Liebherr-Getriebe ermdglicht
kompakte Bauformen und ein optimales Gewicht-Leistungs-
verhaltnis. Die Sonnen- und Planetenrader sind auf ein ge-
ringes Verdrehflankenspiel hin optimiert. Durchdachte Kon-
struktionsprinzipien und Anwendungs-know-how sorgen
fUr einen gleichmaBigen Lastausgleich der einzelnen Stufen
und damit fUr eine hohe Leistungsdichte. Insgesamt zeich-
nen sich Getriebe und Seilwinden von Liebherr durch eine
auf wenige Bauteile optimierte Konstruktion aus, mit einer
minimierten Anzahl an Dichtungsstellen und einem hohen
Wirkungsgrad.

Planeteneinschubgetr. Pumpenverteilergetr.

Abtriebsmoment Nm  4.000-620.000 24.000-2.300.000 6.000—1.250.000 -

Verzahnungsmodul (Abtriebswelle) 8-51 - - 2-6

Anschluss (-Durchmesser/SAE)  mm ~ 210-850 375-1.700 295-1.200 SAE 0 - SAE 4

Gewicht kg 71-5.600 200-16.000 100-4.800 60-2.800
Kompaktseilwinden Schwerlastseilwinden Zahnkranzseilwinden

Abtriebsmoment Nm  6.000—944.000 50.000—944.000 390.000—2.500.000

Seildurchmesser mm  13-52 20-76 50-100

Trommeldurchmesser mm  340-1.500 470-1.650 1.000-3.600

Gewicht kg 200-22.000 2.000-11.000 7.000—175.000

Tllﬂ | S 4
Uil
Schwenkantrieb Drehantrieb

Planeteneinschubgetriebe

Kompaktseilwinde
mit Rahmen

Elektrischer Fahrantrieb

Schwerlastseilwinde mit
innenliegendem Getriebe

Hydraulischer
Fahrantrieb

Zahnkranzseilwinde mit auBenliegenden Antrieben

Komponenten von Liebherr 17



Elekirische Maschinen

Als ideale Erganzung zu den Getrieben und der Steuerung entwickelt und fertigt Liebherr kompakte
luftgekuhlte Asynchron-Kurzschlusslaufermotoren, flussigkeitsgekuihlte Permanentmagnetmaschinen
und Synchrongeneratoren. Die Leistung reicht bei Motoren von 4 kW bis 2.000 kW, bei Generatoren bis
zu 3.500 kW. Die elektrischen Maschinen kommen unter hartesten Bedingungen zum Einsatz — etwa in
diesel-elektrischen Mining-Trucks, Baumaschinen, Turmdreh- und Containerkranen.
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Leistungsdichte und Flexibilitat

Elektromaschinen von Liebherr werden als kompakte,
robuste und wartungsfreie Drehstrom-Asynchronmotoren,
Synchrongeneratoren und Permanentmagnetmaschinen
ausgefuhrt und zeichnen sich durch eine hohe Leistungs-
dichte aus. Die Motoren wurden vor allem fur den Einsatz in
drehzahlvariablen Antrieben mit Frequenzumrichter und fur
hochdynamische Anwendungen konzipiert. Sie sind flr ein
konstantes Nenndrehmoment vom Stillstand bis zur Nenn-
drehzahl und fur Drehzahlen darUber hinaus fur eine kons-
tante Leistung bis 4.500 U/min ausgelegt.

Bezeichnung Bauart
Elektromotor BG 132
Elektromaschinen BG 160—250
Elektromotor BG 132
Elektromotoren BG 180—-315 Asynchron-Kurzschlussldufermotor,
gehduselose Ausfiihrung
Elektromotor BG 450

Synchrongeneratoren BG 450—530

Asynchronmotor BG 132

Asynchronmotor BG 450

Asynchron-Kurzschlussléufermotor, konventionelle Ausftihrung
Permanentmagnetmaschine, Motor und Generator
Asynchron-Kurzschlussldufermotor, gehduselose Ausfiihrung

Asynchron-Kurzschlusslaufermotor, gehduselose Ausfiihrung
Fremderregter-Synchrongenerator, gehduselose Ausfihrung

Baukastensystem

Bis auf die kleinste BaugroBe (BG 132) und Permanent-
magnetmaschinen sind alle Elektromaschinen mit einem
selbsttragenden Sténderpaket konstruiert, das neben der
elektrisch aktiven Funktion die Tragfunktion des Gehauses
Ubernimmt.

Alle Modelle basieren auf einem Baukastensystem und kon-
nen mit Anbaukomponenten ausgerutstet werden, womit ein
breiter Anwendungsbereich abgedeckt wird.

Wirtschaftlichkeit und gerduscharmer Betrieb

Die elektrische Auslegung und das Konstruktionsprinzip er-
mdglichen im Zusammenhang mit der effektiven Kuhlung
ein niedriges Volumen-Leistungsverhéltnis. Die kompakte
Bauweise ermdglicht niedrige Gerduschpegel und eine hohe
Laufruhe.

Leistung [kW]

4-6 (6-polig), 7,5—11 (4-polig)
80—250 (6-polig)

7,5-37 (4-polig)

24230 (4-polig), (25—100 Hz)

300 — 500 (4-polig), (25 Hz)
750-2.000 (4-polig), 1.100 (6-polig)
900-3.500 (8-polig)

Asynchronmotor BG 315

Synchrongenerator BG 515
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und Gateways

Das Liebherr-Produktportfolio im Bereich Mensch-Maschine-Schnittstellen umfasst neben Display-
Controllern auch Digitalkameras und Tastaturen. Die ergonomischen Anzeige- und Bedieneinheiten eig-
nen sich ebenfalls flir den Einsatz in modernen Assistenzsystemen. Dank ihrer leistungsstarken Hard-
ware und offenen Softwareumgebung kénnen Sie mit unseren loT-Gateways vielféltigste Anwendungen
zur sicheren Vernetzung mobiler Arbeitsmaschinen umsetzen.
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Display-Controller mit Touchfunktion

Ob Anzeige, Rechner oder Eingabegerat: Dank der hohen
Rechenkapazitat und dem integrierten PCAP-Touch erdffnet
sich ein weites Einsatzgebiet flir unsere Display-Controller.
Sie sorgen flir eine zuverlassige Anzeige von Betriebspara-
metern oder Kamerabildern in der Fahrerkabine — aufgrund
der hohen Schutzart auch unter anspruchsvollen Einsatzbe-
dingungen. Das bestehende Display-Portfolio bietet zudem
eine optimale Plattform fur Ihr anwendungsspezifisches Dis-
play.

Digitale Smart-Kameras

Unsere Smart-Kameras liefern digitale Bilder in HD-Qua-
litat mit einer Auflésung von bis zu 1280 x 960 Pixel. Auf-
grund ihrer Robustheit und Anpassungsfahigkeit an stan-
dig wechselnde Lichtverhéltnisse sind die Kameras die
ideale Ldsung fiir mobile Anwendungen. Dank ihrer Sen-
sorfunktionen eignen sich die Kameras auch bestens als
zuverlassiger Bildsensor in Systemen zur Umfelderken-
nung. Sie kdnnen somit zur Erhéhung der Betriebssicher-
heit von mobilen Arbeitsmaschinen beitragen.

Anzeige- und Bedieneinheiten

Digitale Smart-Kameras

Assistenzsysteme und Automatisierung

Moderne Technologien fUr smarte Systeme: Liebherr ent-
wickelt und produziert Elektronik fur den Einsatz in mobi-
len Arbeitsmaschinen. Unsere Komponenten ermdglichen
die Umsetzung von modernen Assistenzsystemen. Einen
Schwerpunkt bilden hierbei Systeme zur Unfallvermeidung.
Prazise Sensordaten erlauben zudem die Automatisierung
von Bewegungsablaufen — fur mehr Effizienz im Einsatz.

loT-Gateways fiir Telematikanwendungen

Condition Monitoring, Predictive Maintenance und Automa-
tisierung mobiler Arbeitsmaschinen — unsere loT-Gateways
sind die Basis fUr effizienzsteigernde Anwendungen der Di-
gitalisierung. Auf eine kontinuierliche Weiterentwicklung der
Gateways legen wir groBen Wert — und dank Form-Fit-Func-
tion gewahrleisten wir den Schutz Ihrer Investition. Die Gate-
ways decken alle verflgbaren Netze ab und sorgen dank
spezieller Mechanismen fur eine optimale Verbindung lhrer
Maschine mit dem Internet. Die freie Progammierbarkeit auf
Linux-Basis mitsamt vollstandig konfiguriertem Yocto-Sys-
tem erlaubt einen universellen Einsatz der Gateways — volle
Innovationsfahigkeit flr lhre Anwendung.

loT-Gateways fur Telematik

Komponenten von Liebherr 21



Steverelekironik und Sensorik

Basierend auf den Anforderungen unserer Kunden entwickeln wir maBgeschneiderte Steuerungslo-
sungen fUr mobile Arbeitsmaschinen. Das Spektrum reicht dabei von leistungsstarken Einzelkompo-
nenten bis hin zu harmonisierten Komplettsystemen — alles perfekt auf die Anwendung abgestimmt.
Im Produktbereich Sensorik bestimmt unser Zylinderwegmesssystem LiView mit einem einzigartigen
Messprinzip die exakte Position und Geschwindigkeit des Kolbens.
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Kundenspezifische Mobilelektronik

Als langfristiger Partner begleiten wir unsere Kunden fach-
kundig Uber den gesamten Entwicklungs- und Produktions-
zyklus — von der ersten Idee bis zum End of Life des Produk-
tes mit voller Unterstitzung. Unser branchentbergreifendes
Know-how vereint die besten Technologien aus verschiede-
nen Anwendungen fir die optimale Steuerungsldsung, auch
fUr sicherheitsrelevante Anwendungen.

e Zuverlassig:
Basierend auf unserer langjahrigen Erfahrung entwickeln
wir zuverlassige Steuerungslosungen, auf die man sich
auch unter extremsten Einsatzbedingungen verlassen
kann.

Kostenoptimiert:

Wir kénnen aus unserem bestehenden Produktportfolio
L6sungen ableiten. Solche Anpassentwicklungen bedeuten
fir Sie niedrige Kosten und eine schnelle Umsetzung —
gleichzeitig aber auch viel Freiraum flr Individualitat.

¢ Kurze Wege:
Als One Stop Shop liefern wir alles aus einer Hand: Ent-
wicklung, Industrialisierung, Produktion, Qualifikation und
Verifikation sowie Analyse. Das bedeutet kurze Wege, die
Zeit und Geld sparen.

Wegmesssystem fiir Hydraulikzylinder

Das intelligente Wegmesssystem LiView bestimmt die
genaue Position und Geschwindigkeit des Kolbens in
Hydraulikzylindern, unabhangig von Lange oder Durchmes-
ser des Zylinders. Das hochrobuste Wegmesssystem Uber-
zeugt durch eine einfache mechanische Integration, ohne
Schwachung der Kolbenstange. LiView ist fir sicherheitsre-
levante Anwendungen zertifiziert und ideal flr die Automati-
sierung mobiler Arbeitsmaschinen.

Ideale Rahmenbedingungen

Optimierte Produktionsprozesse im Kundentakt ermdgli-
chen hochste Liefertreue und schnelle Reaktionen auf sich
andernde BedUrfnisse. Umfassende Fertigungstests sichern
die hohe Qualitat unserer Komponenten. Liebherr gewahr-
leistet auch Uber besonders lange Produktlebenszyklen eine
zuverldssige technische und logistische Betreuung. Dazu
gehdren beispielsweise das Management von abgekin-
digten Bauteilen und Bauteilengpassen, ein kontinuierlicher
Produkt-Redesign-Service sowie eine jahrzehntelange Ver-
flgbarkeit von Serien und Ersatzteilen.

Kompaktsteuerungen

Motorsteuergerate

Zylinderwegmessung
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Leistungselekironik

Liebherr-Leistungselektronik wurde fur den Einsatz unter hartesten Umgebungsbedingungen entwickelt
und halt Staub, Vibrationen und extremen Temperaturen mUhelos stand. Alle Produkte Uberzeugen
durch ihre hohe Verfugbarkeit und agieren als zuverlassige Partner in mobilen oder stationdren Anwen-

dungen.
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Frequenzumrichter-Systeme

Die Liebherr-Frequenzumrichtersysteme fur die Anwen-
dungsbereiche Wind, Maritim und Industrie zeichnen sich
durch seine hohe Leistungsdichte und die modulare Bauwei-
se aus. Auf kleinstem Bauraum lassen sich dadurch anwen-
dungsspezifische Losungen flr elektrische Antriebssysteme
mit groBter Flexibilitat realisieren.

Frequenzumrichter-Leistungsmodule

Das Herzstick des Frequenzumrichtersystems bilden die
Leistungselektronikmodule von Liebherr, welche mit nur zwei
Bauformen einen Leistungsbereich von 110 kW bis 2.000 kW
abdecken. Durch die innovative Kuhlung wird die Leistungs-
dichte extrem gesteigert und die Effizienz des Frequenzum-
richtersystems deutlich erhoht.

Die flexiblen Module sind als Antriebs- oder Ruckspeise-
einheit konfigurierbar und kdénnen sowohl in AC/AC- als
auch DC-Multi-Drive Systemen eingesetzt werden. Optio-
nal sind sie zudem mit einem integrierten Bremschopper
konfigurierbar.

e ;?'b' ,*‘?-_

Frequenzumrichter-Systeme

Liduro Energiespeicher

Die Liduro Energiespeichersysteme sind fur hochdynami-
sche Industrieanwendungen mit hohen Spitzenlasten und
variablem Leistungsbedarf konzipiert. In Antriebs- und Steu-
erungssystemen, insbesondere bei Hebe- und Senkanwen-
dungen in Industrie,Transport und Logistik kénnen durch die
Speicherung und effiziente Nutzung von Rekuperationsener-
gie Energiekosten um 20-40 % gesenkt werden.

Liduro Energiespeicher —LES 200  Liduro Energiespeicher — LES 300
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Das Produktspektrum reicht von Schaltanlagen fiir Krane tber Anlagen fiir mobile Gerate im Mining-
Bereich und in der Erdbewegung bis hin zu Schaltschranken fir Werkzeugmaschinen, Klima- und Auto-
matisierungstechnik sowie flir Schienenfahrzeuge und Prifstande. Die verbaute Leistung reicht von
einigen wenigen kW bis in den MW-Bereich, in der Wechselstrom- ebenso wie in der Gleichstromtechnik.
Dabei kann Liebherr langjahrige Erfahrung im Nieder- und Mittelspannungsbereich vorweisen.
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Breites Portfolio

Die verbaute Steuerungstechnik deckt den kompletten
Bereich von reiner Schitzsteuerung bis hin zu komplexes-
ten, sicherheitsgerichteten SPS-Steuerungen nach EN ISO
13849 ab. Es kommen verschiedenste Feldbussysteme wie
Interbus-S, ASI, CA, Ethercat, Profibus und Profinet zum
Einsatz. Die Schaltanlagen werden an die individuellen Kun-
denanforderungen angepasst, bspw. an besondere Umge-
bungsbedingungen, erhdhte Schutzarten oder besondere
EinbaumaBe.

Wartungsfreundlichkeit und funktionale
Bauteil-Anordnung

Besonderer Wert wird auf eine funktionale und Ubersicht-
liche Anordnung der Bauteile in den Schaltanlagen gelegt,
wodurch wiederum eine hohe Wartungsfreundlichkeit ge-
wahrleistet werden kann.

Schaltanlage Turmdrehkran

Schaltanlage Container-Verladebrticke

Hohe Sicherheit und Zuverlassigkeit

Uber den gesamten Konstruktions- und Fertigungsprozess
hinweg werden die Anforderungen hinsichtlich der Sicherheit
und Zuverlassigkeit der Schaltanlage genauestens einge-
halten. Diese Anforderungen beziehen sich u.a. auf die Luft-
und Kriechstrecken, die Schutzart und die Kihlung.

Einhaltung von Normen und Richtlinien

Liebherr ist mit l&nderspezifischen Anforderungen an
Schaltanlagen bestens vertraut und sorgt fir die Einhaltung
der Vorschriften in Bezug auf elektrische und funktionale
Sicherheit sowie EMV. Liebherr bietet Schaltanlagen fir den
europaischen Markt mit CE-Zertifikat und flr den nordameri-
kanischen Markt mit UL-Zulassung an.

Schaltanlage Containerkran
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Losungen fir Teil- und Kompletisysiteme

Liebherr bietet Systemldsungen flr zahlreiche Anwendungen der elektrischen sowie hydraulischen
Antriebs- und Steuerungstechnik. Unsere Experten stimmen samtliche Antriebskomponenten optimal
aufeinander ab. Zudem entwickeln sie Steuerungen, die mit ihren applikationsabhangigen Funktionen
Performance, Fahrverhalten und Energieeffizienz verbessern.

Ob im Maschinen- und Anlagenbau, in der Offshore- oder Windindustrie — Liebherr blickt auf eine
langjahrige Erfahrung in der Konzeption von Systemldsungen flr unterschiedlichste Endgeréte
zurtick. Auf dieser Basis konzipieren wir Systeme, die spezifisch auf die jeweilige Anwendungs- und
Kundenanforderung ausgelegt sind, beispielsweise hinsichtlich der Optimierung von Wirkungsgrad,
Bauraum oder Kosten und liefern diese aus einer Hand.
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Windensysteme

Basierend auf der langjahrigen Erfahrung als Komponentenhersteller
liefert Liebherr Windensysteme fiir unterschiedliche Anwendungen im
Bereich der Hub- und Fordertechnik sowie in Verstellsystemen. Die
nach dem Baukastenprinzip entwickelten Windensysteme decken ein
breites Spektrum an Kundenbedrfnissen ab und ermdglichen somit
eine Systemlieferung mit minimalen Entwicklungszeiten.

Elektrische Kettenfahrantriebssysteme

Baukasten-Losungen fUr elektrische Ketten-Fahrantriebssysteme
bieten den Vorteil, dass die einzelnen elektrischen und mechanischen
Komponenten perfekt aufeinander abgestimmt sind.

Durch die elektrische Fahrantriebsreihe (eFAS) unterstiitzt Liebherr die
Voll-Elektrifizierung von semimobilen, kettengebundenen Arbeitsma-
schinen. Mittels Liebherr-Antriebsregelung in den Frequenzumrichtern
wird in Kombination mit den eigenen Permanentmagnetmotoren und
Fahrgetrieben ein Optimum an Fahrdynamik und Fahreigenschaft
erreicht.

Applikationsspezifische Systemlosungen

Liebherr entwickelt und liefert applikationsspezifische Losungen flr
dieselelektrische und dieselhydraulische Antriebsstrénge aus einer
Hand. Dabei steht immer die Optimierung von Performance, Fahrver-
halten und Energieeffizienz im Fokus.

Dazu evaluieren unsere Experten bestehende Systeme im Rahmen von
Feldmessungen und Simulationen. Auf dieser Grundlage erarbeiten

sie anschlieBend gemeinsam mit unseren Kunden neue Konzepte und
simulieren diese unter méglichst realen Randbedingungen.

Antriebsgruppen

Dieselmotoren von Liebherr kénnen mit Pumpenverteilergetrieben und
Axialkolbenpumpen zur kundenspezifischen Antriebsgruppe ergénzt
werden. Alle Komponenten werden an den Standorten entwickelt und
produziert. Sie sind daher optimal aufeinander abgestimmt und bilden
ein kompaktes, leistungsstarkes System mit hohem Gesamtwirkungs-
grad.
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Customer Service

Neben leistungsfahigen Komponenten bietet Liebherr auch einen Customer Service mit umfassenden
Dienstleistungen an. Kunden profitieren von kurzen Reaktionszeiten, schnell verfligbaren Originalersatz-
teilen und einem umfassenden Schulungsangebot. Damit wird die Leistungsfahigkeit der Komponenten
Uber den gesamten Lebenszyklus sichergestellt.
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Service

Kompetentes Fachpersonal ist bei Bedarf schnell vor Ort.
Dadurch lassen sich Stillstandszeiten minimieren. Dartber
hinaus kénnen unsere Kunden auf die technische Beratung
und Unterstltzung von Spezialisten an unseren Fertigungs-
standorten zurtckgreifen.

Schulungen

Die fachgerechte Wartung und Instandsetzung leistet ei-
nen entscheidenden Beitrag, um den langlebigen Charakter
der Liebherr-Komponenten maximal auszuschodpfen. Ger-
ne geben erfahrene Mitarbeiter ihr Fachwissen im Rahmen
von Schulungen an Kunden und Vertriebspartner weiter. Zu
diesem Zweck stehen an den Fertigungsstandorten eigene
Schulungszentren zur Verfligung. Bei Bedarf kénnen die
Schulungen auch direkt vor Ort durchgefthrt werden.

Ersatzteillogistik

Das hochmoderne Ersatzteillogistikzentrum in Oberopfingen
(Deutschland) gewéhrleistet eine schnelle Versorgung mit Originalteilen
an jedem Einsatzort. Ein umfassendes Teilespektrum samtlicher
Komponenten steht hier fiir den weltweiten Einsatz jederzeit zur
Verfligung. Die zentrale Abwicklung (iber die Liebherr-Vertriebsgesell-
schaften ermdglicht eine effiziente und zuverlassige Bearbeitung

des Ersatzteilbedarfs.

Ersatzteile

FUr sémtliche Komponenten von Liebherr stehen Originaler-
satzteile zur Verfugung. Die umfangreichen Kontrollen des
internen Qualitatssicherungssystems sorgen daflr, dass die-
se, ebenso wie die Komponenten selbst, hdchste Anspriche
an Perfektion und Leistung erfullen. Durch den Einsatz von
Originalteilen wird die Wirtschaftlichkeit und Werterhaltung
von Liebherr-Komponenten sichergestellt.

Schulungszentrum in Bulle

Im Schulungszentrum in Bulle (Schweiz) werden Kunden und
Vertriebspartner im Umgang mit Verbrennungsmotoren,
Hydraulikpumpen und -motoren sowie Einspritzsystemen von
kompetenten Trainern geschult.
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An den Reman-Kompetenzzentren in Ettlingen (Deutschland), Nizhny Novgorod (Russland), Guaratingueta
(Brasilien) und Burlington (Kanada) werden gebrauchte Komponenten wiederaufbereitet. Abhangig vom
Standort umfasst das Programm Dieselmotoren, Hydraulikzylinder, -pumpen und -motoren, Fahr- und
Schwenkantriebe sowie Seilwinden, Pumpenverteilergetriebe und Achsen. Je nach Budget, Maschinen-
restwert und maoglicher Stillstandszeit kann der Kunde zwischen bis zu drei verschiedenen Aufbereitungs-
stufen wahlen.
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Die Tauschkomponente

Kunden erhalten eine anonyme Komponente nach neues-
tem technischem Standard mit Neuteilgarantie. Bei praven-
tiver Bestellung liegt die Stillstandszeit der Maschine unter
24 Stunden. Die gebrauchte Komponente wird komplett de-
montiert. Die verwertbaren Einzelteile werden von Lack be-
freit, gereinigt und nach strengen Richtlinien bewertet und
aufgearbeitet. Fur die gebrauchte Komponente erhalten Kun-
den eine attraktive RUckvergUtung.

Die Generaliiberholung

Die kundeneigene Komponente wird zum Festpreis wieder
in den ursprunglichen technischen Zustand versetzt. Auch
bei der Generallberholung findet eine komplette Demontage
und Reinigung statt. Alle Verschleiteile werden getauscht
und es wird eine Garantie auf die Gesamtkomponente gewahrt.

Aufarbeitung eines Dieselmotors

Die Reparatur

Reparaturen erfolgen nach Kundenfreigabe auf Basis eines
individuellen Kostenvoranschlags. Auch bei der Reparatur
wird eine Garantie auf die Gesamtkomponente gewahrt.

Nutzen fiir die Umwelt

Im Vergleich zur Fertigung eines Neuteiles werden mit Re-
man im Schnitt rund 70% Energie gespart, dabei kdnnen
bis zu 75% des bestehenden Materials wiederverwendet
werden. So werden wertvolle Ressourcen geschont und die
Umweltbelastung deutlich reduziert.

Aufarbeitung eines Fahrantriebs
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Liebherr entwickelt und fertigt hochwertige Komponenten fUr Kunden aus verschiedensten Branchen.
Wir verflgen als erfahrener Partner Uber weitreichendes Anwendungs-Know-how und optimieren die
Komponenten fir spezifische Applikationen. Kunden profitieren von maBgeschneiderten Lésungen mit
perfekt aufeinander abgestimmten Komponenten.

Die Anwendungsbereiche sind duBerst vielfaltig und reichen von Maschinen fir den Hoch- und Tiefbau
Uber Agrar- und Mininggerate bis hin zu Komponenten flir Dezentrale Energiesysteme und Sonderfahr-
zeuge. Auch Kunden aus der maritimen Industrie, dem Maschinen- und Anlagenbau, der Luftfahrt und
der Windindustrie schatzen das breite Angebot von Liebherr.

Allen Komponenten gemein sind Eigenschaften wie Zuverlassigkeit und hohe Leistungsfahigkeit auch
bei widrigen Umgebungsbedingungen. Sie werden mit einem hohen Qualitatsanspruch entwickelt und
produziert und erflillen die geforderten Sicherheitsstandards der verschiedenen Industrien.

IJ.‘;-;. i : il -..L }\ 2 w4

Land- und Forstwirtschaft Dezentrale Energiesysteme

Liebherr-Komponenten tragen zum kraftstoffeffizienten Betrieb von Energie dort erzeugen, wo sie gebraucht wird: Unsere Gasmotoren
Agrar- und Forstmaschinen bei. Fir Komfort in der Kabine sorgen sind konzipiert fUr die dezentrale Energieversorgung im Dauerbetrieb.

Elektroniklésungen.

Luftfahrt Hoch- und Tiefbau
Liebherr entwickelt zuverlassige Elektroniklosungen fir die Luftfahrt. Liebherr bietet robuste Komponenten fir den Hoch- und Tiefbau.
Diese erflllen die hohen Sicherheitsstandards der Branche. Diese meistern Staub, Schmutz und mechanische Belastungen.
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Spezialfahrzeuge Maschinen- und Anlagenbau

Ob fur Feuerwehrfahrzeuge oder Flugzeugschlepper: Im Maschinen- und Anlagenbau leisten Liebherr-Komponenten einen
Wir entwickeln Komponenten anwendungsspeziefisch fur verschie- maBgeblichen Beitrag zu einer ressourceneffizienten Produktion.
denste Sonderfahrzeuge.

e

Maritime Anwendungen Mining

Zertifizierte Komponenten von Liebherr bewahren sich in Kistennéhe Liebherr-Komponenten trotzen den unwirklichen Verhaltnissen im
ebenso wie unter extremen Bedingungen auf hoher See. Mining. Die hohe Verflgbarkeit sichert einen wirtschaftlichen Rohstoff-
abbau.

Windenergie

Fir Windanlagen liefern wir einzelne Komponenten und Gesamtsyste-
me. Diese dienen zur elektromechanischen und hydraulischen Rotor-
blatt- und Azimutverstellung.

Komponenten von Liebherr 35



Liebherr Components

Gasmotoren
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Mensch-Maschine-Schnitt-  Steuerelektronik und
stellen und Gateways Sensorik

Von A wie Antriebsgruppe bis Z wie Zahnkranz — die Sparte
Komponenten der Firmengruppe Liebherr bietet ein breites
Spektrum an L6sungen im Bereich der mechanischen,
hydraulischen, elektrischen und elektronischen Antriebs- und
Steuerungstechnik. Die leistungsfahigen Komponenten und
Systeme werden an insgesamt zehn Fertigungsstandorten
weltweit nach hdchsten Qualitatsstandards produziert.
Mit der Liebherr-Components AG und den regionalen

Liebherr-Components AG

Postfach 222, CH-5415 Nussbaumen/AG
= +41 56 296 43 00

XX components@liebherr.com

Leistungselektronik

.‘
~

1001943, ¥ibippm

Schaltanlagen Software

Vertriebsniederlassungen haben unsere Kunden zentrale
Ansprechpartner fur alle Produktlinien.

Liebherr ist Ihr Partner fir den gemeinsamen Erfolg: von der
Produktidee Uber die Entwicklung, Fertigung und Inbetrieb-
nahme bis hin zu Customer-Service-L6sungen wie die Aufar-
beitung von Komponenten.

components.liebherr.com
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