
 Betomix
 Die horizontalen Mischanlagen



Betomix2

Modulare Bauweise

Wunschkonfiguration möglich
Die Betomix kann in unterschiedlichsten Variationen und Ausstattungen realisiert werden. 
Die perfekte Anpassung an die Gegebenheiten und Anforderungen des Kunden garantiert 
höchsten Nutzen.
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Die Mischanlagen vom Typ Betomix bestehen aus einem besonders ausgeklügel-
ten Baukastensystem. Aus dem Grundmodul und verschiedenen Adaptionseinheiten 
lassen sich eine Vielzahl von Varianten und Leistungsgrößen zusammenstellen. Ring-
teller- oder Doppelwellenmischer in verschiedenen Größen können problemlos in die 
Anlage integriert werden. 

Die Lagerung der Gesteinskörnungen ist wahlweise im Reihensilo oder Hochsilo mög-
lich. Auch bei der Beschickung des Mischers kann zwischen Beschickeraufzug oder 
Beschickerband entschieden werden. 
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Maßgeschneiderte Lösungen

Besondere Anwendungen
Für jedes Anforderungsprofil kann dank modernster Konstruktionen im Baukastensystem die 
optimale Lösung für den Betreiber realisiert werden. Auch für besonders komplexe Anlagen-
systeme ist die Betomix hervorragend geeignet.



Betomix 5

Bei Großprojekten wie zum Beispiel im Staudammbau können 
Komplettsysteme mit Vordeponien und Kühleinheiten durch-
gängig von Liebherr geplant und realisiert werden. Beim paral-
lelen Betrieb von mehreren Betomix-Anlagen sind Stundenleis-
tungen von über 500  m³ Festbeton möglich.

Die vielen Variationsmöglichkeiten erlauben auch die Integrati-
on der Betomix an vorhandene Gebäude oder Hallen. Dadurch 
ist die Betomix auch in der Betonwaren- und Fertigteilindustrie 
sehr beliebt.

Betomix an Halle angebaut Betomix 3.0 Doppelanlage Betomix 4.5 mit hoher Produktionsleistung
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Modernste Betonproduktion

Alle Prozesse 
aufeinander abgestimmt
Die hohe Dosiergenauigkeit beim Verwiegen der Materialien, sowie die Feuchtemessung im 
laufenden Prozess garantieren höchste Betonqualität.
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Dank der modernen Echtzeitsteuerung Litronic-MPS wird das exakte zeitliche Zu-
sammenspiel aller Komponenten erreicht. Dadurch arbeitet die Mischanlage mit ma-
ximalen Ausstoßleistungen sehr wirtschaftlich. Die Qualität der Komponenten und 
die Langlebigkeit aller beweglichen Teile sichern einen nahezu störungsfreien Betrieb 
über viele Jahre. Das gesamte Anlagenkonzept ist sehr benutzer- und wartungs-
freundlich.

Das Wiegeband Die Zementwaage Die Feuchtemessung
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Durchdacht bis ins letzte Detail

Zuverlässiger Betrieb 
für viele Jahre
Die Zuverlässigkeit der Betomix-Anlagen resultiert aus der sorgfältigen Planung bis ins letzte 
Detail. Außerdem konnten bei der Entwicklung über 60 Jahre Erfahrung aus der Praxis ein-
fließen. Alle Bereiche der Anlage sind sehr gut zugänglich.



Betomix 9

Sämtliche Verkabelungen, Rohre und weitere Elemente sind 
geschützt in Halterungen und Kanäle geordnet verlegt, um 
Störungen vorzubeugen. Auch an spätere Ergänzungen wurde 
gedacht: zum Beispiel eine Waage für Silika oder Eis kann auch 
nachträglich noch in die Anlage integriert werden. Der überwie-
gend verzinkte Stahlbau macht die Anlage beständig gegen 
Korrosion und Witterung.

Das elektrische System entspricht den internationalen Vorschriften Robuste und korrosionsbeständige Wägezellen
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Für jede Anwendung den 
richtigen Mischer

Eigene Mischersysteme 
von Liebherr
Liebherr entwickelt und baut seit über 60 Jahren seine Mischersysteme selbst. Zum Programm gehö-
ren Doppelwellenmischer von 1,25 bis 6,0  m³ Nennvolumen sowie Ringtellermischer von 0,5 bis 3,0  m³ 
Nennvolumen. Je nach Type sind die Ringtellermischer mit Mono- oder Doppelwirblersystem ausge-
stattet. Für die Herstellung von anspruchsvollen Betonsorten ist ein Ringtellermischer mit unabhängig 
voneinander stufenlos einstellbaren Drehzahlen erhältlich.



1 2 3

4 5 6

7 8 9

Betomix 11

Liebherr hält eine Vielzahl an Optionen und Zusatzausstattungen für Sie bereit und wird somit 
allen Anforderungen und Wünschen gerecht. Je nach geografischem Standort der Anlage kann 
die Betomix mit isolierter Einhausung und Beheizung für den Winterbetrieb angeboten werden. 
Für heiße Regio nen sind alle Komponenten für die Eiszugabe im Programm.

Ausstattung und Zubehör

1 Microsilikawaage ∙ 2 Eiswaage ∙ 3 Zusatzmittelwaage
4 Trockengutabgabe ∙ 5 Beheizung des Reihensilos ∙ 6 Zwei Fahrspuren 
7 Staubfiltersysteme ∙ 8 Mischerhochdruckreinigung ∙ 9 Schurren zur LKW-Beladung bzw. zum Auffangen des Reinigungswassers



Liebherr-Mischtechnik GmbH
Postfach 145, D-88423 Bad Schussenried 
 +49 7583 9 49-0, Fax +49 7583 9 49-3 99
www.liebherr.com, E-Mail: info.lmt@liebherr.com
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 Grunddaten/Typ 2.25 2.5 3.0 3.5 4.5

Größe des Mischers (m3) 2,25 2,5 3,0 3,5 4,5

Einsatz Ringtellermischer • • •

Einsatz Doppelwellenmischer • • • •

Theoretische Leistung in Frischbeton, verdichtet (m3/h) 1) 100 110 120 150 160 3) / 210 4)

Theoretische Leistung in Frischbeton (m3/h) 2) 125 138 150 187 200 3) / 260 4)

Ausführung mit Beschickeraufzug • • •

Ausführung mit Beschickerband • • • • •

Anzahl der Zementsorten max. 6

Lagervolumen bei Reihensilo (m3) 70 – 300 105 – 500

Komponenten bei Reihensilo 4 – 10

Lagervolumen bei Rundsilo (m3) 180 – 1010

Komponenten bei Rundsilo 4 – 12

Lagervolumen bei Hochsilo (m3) 400

Komponenten bei Hochsilo 4 – 8

Sonderausführungen auf Anfrage möglich
1) Mischzeit 30 s
2) Mischzeit 30 s, Verdichtungsmaß v=1,25
3) bei Fahrmischer-Entleerung
4) bei LKW-Entleerung
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Betomix Typen


